Technologicky postup

stranka ¢. : 1

telfon 3707202312 _ stranek : 1
S Do Cislo vykresu : Nazev : Platnost od :
R c®
93 Ve 640, DOl Brno - 2011 Uzévér 12.7.2011
Vypracoval : | Datum: | Varianta Cc.1
Skladova polozka : Polotovar : Jakost materidlu : spotfebni hmotnost : spotfebni cena:
Deska 40x100x100 Umeélé drevo
Cop.| Cprac. | Tp| Tj |Cn.| T.n. Popis operace
1 Upnout do svéraku, frézovat obvod na L=90x90 s R8 (4x) a s R16 (2x) na L=20
2 Frézovat vybrani na L=82x82 s R5 (4x), R8 (4x), R36 (4x) na L=20
3 Frézovat vybrani na L=20x20 na L=20 s R5 (4x)
4 Navrtat, sr.hr. 0,5x45° (1x) , sr.hr. 1x45° (4x)
5 Vrtat D6
6 Vrtat D5 (4x) na L=15
7 Zavit M6 (4x) na L=12
Pouzité nastroje :
C.n. Upinaci trn Drzak Pocet zub Platek Karbid | v(m/min) | n/min a,(mm) | fp(mm) | f, (mm/min)
1 fréza D16 4 IC 909 200 5
2 fréza D10 4 IC 909 200 5
3 fréza D10 3 IC 909 200 5
4 navrtavak D12 1 IC 908 180
5 vrtak D6 1 IC 908 120
6 vrtak D5 1 IC 908 120
7 zavitnik M6 1 HSSE 15




