
Č.op. Tp Tj Č.n. T.n.

1
2
3
4
5
6
7

Použité nástroje :
Č.n.

1
2
3
4
5
6
7

Navrtat, sr.hr. 0,5x45° (1x) , sr.hr. 1x45° (4x)
Vrtat D6

Závit M6 (4x) na L=12
Vrtat D5 (4x) na L=15

Deska 40x100x100

Varianta č.1

5

Držák ap (mm)Upínací trn
fréza D16
fréza D10

závitník M6

fréza D10
navrtávák D12

Karbid fmin (mm/min)fzub (mm)

5
5

Počet zubů

4
Plátek

vrták D6
vrták D5 120

15

180
120

V(m/min)

200
200

n/min

200

IC 909
IC 909
IC 909
IC 908
IC 908

4
3
1

IC 908
HSSE

1
1
1

Č.prac.

1

1

Platnost od :

stránka č. :

stránek :

Popis operace

Upnout do svěráku, frézovat obvod na L=90x90 s R8 (4x) a s R16 (2x) na L=20 
Frézovat vybrání na L=82x82 s R5 (4x), R8 (4x), R36 (4x) na L=20
Frézovat vybrání na L=20x20 na L=20 s R5 (4x)
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